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Abstract 



A semi-finished product made of a metallic material to produce jewellery is proposed, which can be further 
processed in a simple manner and by means of which, additionally, interesting visual and haptic effects can 
be achieved. According to the invention, the semi-finished product is made as a composition (1), which can 
be deformed in its entirety, of a multiplicity of deformable, interwoven metallic fibres, threads (2) or wires. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Halbzeug zur Herstellung von Schmuck und Verfahren zu dessen Bearbeitung 

(S?) Es wird ein Halbzeug aus einem metailischen Werkstoff 
zur Herstellung von Schmuck vorgeschlagen, das sich 
einfach weiterverarbeiten laSt und mit dem sich auSerdem 
interessante optische und haptische Effekte erzielen lassen. 
Erftndungsgemafi ist das Halbzeug als eln in seiner Gesamt- 
heit verformbarer Verbund (1) aus einer Vielzahl von ver- 
formbaren, miteinander verwirkten metailischen Fasern, 
Faden (2) Oder Drahten realisiert. 
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Die Erfindung betrifft ein Halbzeug aus einem metal- 
lischen Werkstof f zur Herstellung von Schmuck. 

Bei der Herstellung von Schmuck werden in der Pra- 
xis die unterschiedlichsten Halbzeuge je nach der Art 
des projektierten Schmuckstucks verwendet Unter- 
schiede bestehen sowohl im Material als auch in der 
Geometrie der Halbzeuge. Bekannt ist bspw. die Ver- 
wendung von Metallblechen oder Drahten als Halbzeu- 
ge. Einen hoheren Bearbeitungsgrad weisen Halbzeuge 
in Form von Kettengliederstrangen auf. Viele Gestai- 
tungsmerkmale des projektierten SchmuckstQcks sind 
schon weitgehend durch das verwendete Halbzeug fest- 
gelegt Beispielhaft fur solche Gestaltungsmerkmale sei- 
en an dieser Stelle die Oberflachenbeschaffenheit und 
die Flexibility der Form genannt Ein aus einem Blech 
gefertigtes Schmuckstiick wird immer im wesentlichen 
seinen blechartigen Charakter beibehalten. Auch die 
Flexibilitat einer Kette wird sich nicht wesentlich von 
der des Kettenstranges unterscheiden, aus dem sie ge- 
fertigt ist Die bekannten Halbzeuge bestimmen also 
nicht nur denTyp des projektierten SchmuckstQcks, d h. 
ob eine Halskette, ein Armreif oder ein Ohrring herge- 
stellt werden soil, sondern auch wesentliche Gestal- 
tungsmerkmale des Schmuckstucks. 

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe 
zugrunde, ein Halbzeug aus einem metallischen Werk- 
stoff zur Herstellung von Schmuck anzugeben, mit dem 
sich auf einfache Weise vielfaltige optische und hapti- 
sche Effekte erzielen lassen. 

Das erfindungsgemaBe Halbzeug lost die voran ste- 
hende Aufgabe durch die Merkmale des Patentan- 
spruchs 1. Danach ist das Halbzeug der eingangs ge- 
nannten Art als ein in seiner Gesamtheit verformbarer 
Verbund aus einer Vielzahl von verformbaren, mitein- 
ander verwirkten metallischen Fasern, Faden und/oder 
Drahten realisiert 

ErfindungsgemaB ist erkannt worden, daB Halbzeuge 
in der Regel verformbar sein miissen und eine solche 
Verformbarkeit auf einfache Weise dadurch erzielt wer- 
den kann, daB das Halbzeug aus einer Vielzahl von ver- 
formbaren Einzelheiten besteht. ErfindungsgemaB ist 
weiter erkannt worden, daB diese Einzelheiten beson- 
ders vorteilhaft als metallische Fasern, Faden oder 
Drahte realisiert werden konnen. Fasern, Faden und 
Drahte unterscheiden sich lediglich in ihrer Starke. Je 
nach dem, ob das Halbzeug im wesentlichen Fasern, 
Faden oder Drahte umfaBt oder in welchem Mischungs- 
verhaltnis diese drei zueinander stehen, weist das Halb- 
zeug unterschiedliche Verformungseigenschaften auf. 

ErfindungsgemaB ist schlieBlich erkannt worden, daB 
sich aufgrund der Verformbarkeit der einzelnen Fasern, 
Faden oder Drahte im Verbund des Halbzeugs sehr 
unterschiedliche optische Effekte erzielen lassen. So ist 
es bspw. mdglich, die Struktur der Fasern, Faden oder 
Drahte bei der Bearbeitung des Halbzeugs beizubehal- 
ten. Die Bearbeitung kann aber auch zu einer festen 
Verbindung dieser Einheiten untereinander und zu einer 
Aufldsung der Struktur fuhren. Die in den nachfolgen- 
den Anspriichen 2 bis 20 aufgefiihrten Merkmale sind 
vorteilhaften Weiterbildungen des im Patentanspruch 1 
angegebenen Halbzeugs zuzuordnen. 

Es gibt verschiedene Moglichkeiten, die Verformbar- 
keit des Verbundes in seiner Gesamtheit zu realisieren. 
Wie bereits erwahnt, besteht der Verbund aus einer 
Vielzahl von verformbaren, miteinander verwirkten 
Einzelelementen, namlich Fasern, Faden und/oder 



Drahten. Im Hinblick auf eine einfache, unaufwendige 
Weiterverarbeitung des erfindungsgemaBen Halbzeugs 
ist es vorteilhaft, wenn die Fasern, Faden und/oder 
Drahte verbiegbar sind. Bei metallischen Einzelelemen- 
5 ten ist von einer Reversibilitat dieser Verformung aus- 
zugehen, so daB vielfaltige Variationsmdglichkeiten bei 
der Formgebung des Halbzeugs bestehen. Denkbar wa- 
re auch, daB die Einzelelemente dehnbar und auf diese 
Weise verformbar sind Aufgrund des metallischen Cha- 
io rakters der Einzelelemente ist jedoch hier davon auszu- 
gehen, daB die Verformung irreversibel ist Eine Verfor- 
mung der Gesamtheit des das Halbzeug bildenden Ver- 
bundes kann in einer weiteren vorteilhaften Ausfuh- 
rungsform der Erfindung auch durch Variation der Ab- 
15 stande zwischen den Einzelelementen erfolgen. In die- 
sem Fall ist der Verbund zumindest bereichsweise auf- 
Iockerbar bzw. zumindest bereichsweise verdichtbar. 

Bei einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung des 
erfindungsgemaBen Halbzeugs laBt sich der Verbund 
20 durch das Verdichten in seiner Form stabilisierea Der 
Verbund des Halbzeugs befindet sich anfanglich in ei- 
nem relativ aufgelockerten Zustand und ist auf diese 
Weise ohne besonders groBe Kxafteinwirkung verform- 
bar. Bei der Bearbeitung des Halbzeugs wird nun nicht 
25 nur die Form des projektierten Schmuckstucks ange- 
strebt, es erfolgt vielmehr gleichzeitig eine Verdichtung 
des Verbundes, die mit einer Stabilisierung einhergeht 
Stabilisierung bedeutet hier nicht zwangsiaufig, daB die 
angestrebte Form vollig starr sein muB. So kann z. B. 
30 auch nur eine Stabilisierung in einer Ausdehnungsrich- 
tung des Verbundes erzielt werden, was nachfolgend 
noch anhand eines Beispiels naher erlautert wird. Die 
Moglichkeit der Formstabilisierung durch Verdichten 
erweist sich also insbesondere im Hinblick auf die Bear- 
35 beitung des Halbzeugs als vorteilhaft 

Auch fur die Art der Verwirkung der einzelnen metal- 
lischen Fasern, Faden und/oder Drahten des Verbundes 
bestehen vielfaltige Moglichkeiten, die sich sowohl in 
ihren Eigenschaften die Bearbeitung betreffend als auch 
40 in ihrem Gesamteindruck unterscheiden. Die Fasern des 
Halbzeugs konnen bspw. metallwollartig ungleichmaBig 
und/oder unregelmaBig miteinander verwirkt sein. Die- 
se Verwirkungsart ist naturgemaB auf Einzelelemente 
geringer Starke beschrankt Im Gegensatz dazu stehen 
45 die regelmSBigen oder gleichmaBigen Verwirkungsar- 
ten, welche fur Einzelelemente beliebiger Starke in Fra- 
ge kommen. Diese konnen trikotartig, gewebeartig oder 
netzartig miteinander verwirkt sein. Im Rahmen der 
hier vorliegenden Erfindung liegen auch Halbzeuge de- 
50 ren Fasern, Faden oder Drahte miteinander verflochten 
sind 

Aufgrund der Halbzeugeigenschaften des Verbundes 
ist es von besonderem Vorteil, wenn der Verbund als 
Meterware bandfSrmig oder schlauchformig vorliegt 

55 und in beliebiger hange verwendet werden kann. Ein 
schlauchfermiges Halbzeug eignet sich besonders zur 
Herstellung von Reifen oder Ringen. Damit lassen sich 
auBergewohnliche Strukturen mit verschiedensten Fle- 
xibilitatsgraden realisieren. In diesem Zusammenhang 

60 ist es besonders vorteilhaft, wenn der schlauchfSrmige 
Verbund im wesentlichen langs der Schlauchachse 
stauchbar und/oder krempelbar und auf diese Weise 
verdichtbar und stabilisierbar ist 
Nachdem bislang die eher konstruktive bzw. struktu- 

65 relle Ausgestaltung des erfindungsgemaBen Halbzeugs 
erortert worden ist, wird nachfolgend kurz das in Frage 
kommende Material des Halbzeugs beschrieben. Da das 
erfindungsgemaBe Halbzeug zur Schmuckherstellung 
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verwendet werden soli, wird vorgeschlagen zumindest 
einen Teil der Fasern, Faden oder Drahte aus einem 
EdelmetaJl oder einer Edelmetallegierung zu fertigen 
oder zumindest damit zu beschichten. An dieser Stelle 
sei besonders auf die Verwendung von Gold, Silber, 5 
Platin oder Legierungen dieser Metalle hingewiesen. 
Diese Metalle sind in der Regel hautvertragiich und 
werden auch nicht durch SchweiB angegriffen. Besonde- 
re optische Effekte lassen sich erzielen, wenn der Ver- 
bund aus sich farblich und/oder in ihrer Oberflachenbe- 10 
schaffenheit unterscheidenden Fasern, Faden und/oder 
Drahten gebildet ist Damit lassen sich mehrfarbige, 
quasi ornamentale Effekte erzielen. In einer vorteilhaf- 
ten, besonders originellen Variante des erfindungsge- 
maBen Halbzeugs sind Schmuckelemente, vorzugsweise 15 
Schmucksteine, Perlen oder Metallkugeln, in den Ver- 
bund integriert 

Mit der vorliegenden Erfindung wird neben einem 
Halbzeug zur Herstellung von Schmuck auch ein Ver- 
fahren zur Bearbeitung eines solchen Halbzeugs vorge- 20 
schlagen. Dieses Verfahren ist auf die spezielle, erfin- 
dungsgemafle Struktur und die daraus resultierenden 
Eigenschaften des Halbzeugs abgestimmt und muB da- 
her im Zusammenhang mit dem erfindungsgemaBen 
Halbzeug gesehen werden. ErfindungsgemaB wird der 25 
Verbund in seiner Gesamtheit verformt, wobei der Ver- 
bund zumindest bereichsweise verdichtet wird, so daB 
zumindest bereichsweise eine Stabilisierung der Form 
erreichtwird. 

Das erfindungsgem&Be Verfahren macht in vorteil- 30 
hafter Weise von den strukturellen Eigenschaften des 
Halbzeugs Gebrauch. Die Verformung des Halbzeugs 
ist ohne gr6Bere Krafteinwirkung, bspw. auch manuell, 
moglich, wobei sich die Form praktisch je nach Verdich- 
tungsgrad mehr oder weniger selbst stabilisiert. Diese 35 
Stabilisierung kann bis zu einer Kaltverfestigung oder 
dem KaltverschweiBen der einzelnen Fasern, Faden 
und/oder Drahte gehen. Je nach Verdichtungsgrad kann 
auch der optische Eindruck des Verbundes modifiziert 
werden. 40 

Eine Stabilisierung kann aber auch durch ein zumin- 
dest bereichsweises Beschichten des Verbundes erreicht 
werden, indem sich das Beschichtungsmaterial an Kon- 
taktstellen zwischen verschiedenen Fasern, Faden oder 
Drahten ablagert und diese Kontaktstellen dabei fixiert 45 
Die Beschichtung kann elektrolytisch erfolgen oder 
auch in Tauchbadern, 

Besonders hingewiesen sei an dieser Stelle noch auf 
eine vorteilhafte Verfahren s variante in Verbindung mit 
einem bereits voranstehend erw&hnten schlauchformi- 50 
gen Halbzeug. Dieser Verbund wird durch Stauchen 
und/oder Krempeln in eine vorzugsweise irregulare, un- 
symmetrische Ring- bzw. Reifform gebracht und dabei 
verdichtet Besonders vorteilhaft ist, daB eine derartige 
Ring- bzw. Reifform bezttglich ihrer Breite stabilisierbar 55 
ist, da die Verdichtung Iediglich in Richtung der 
Schlauchachse durchgefuhrt wird, daB aber die Quer- 
schnittsform eines derartigen Rings bzw. Reifs zumin- 
dest in gewissen Grenzen flexibel bleibt, da der Verbund 
nicht entlang des Umfangs der Schlauchform verdichtet 60 
wird. 

Es gibt nun verschiedene Mdglichkeiten, die Lehre 
der vorliegenden Erfindung in vorteilhafter Weise aus- 
zugestalten. Dazu ist einerseits auf die den Patentan- 
spruchen 1 und 21 nachgeordneten Anspruche, anderer- 65 
seits auf die nachfolgende Erlauterung eines Ausfuh- 
rungsbeispiels der Erfindung anhand der Zeichnung zu 
verweisen. In Verbindung mit der Erlauterung dieses 



Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung anhand der Zeich- 
nung werden auch im allgemeinen bevorzugte Ausge- 
staltungen und Weiterbildungen der Lehre erlautert In 
der Zeichnung zeigt 

Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Halbzeug in Schlauch- 
form vor einer Bearbeitung und 

Fig. 2 das in Fig. 1 dargestellte Halbzeug nach einer 
Bearbeitung. 

Fig, 1 zeigt ein Halbzeug 1 aus einem metallischen 
Werkstoff zur Herstellung von Schmuck. 

ErfindungsgemaB ist es als ein in seiner Gesamtheit 
verformbarer Verbund 1 aus einer Vielzahl von ver- 
formbaren, miteinander verwirkten metallischen Faden 
2, realisiert. 

Die Verformbarkeit des Verbundes 1 ist in dem hier 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel im wesentlichen dar- 
auf zuriickzufuhren, daB die Faden 2 verbiegbar sind. 
AuBerdem sind die Abstande zwischen den einzelnen 
Faden 2 in den durch die Art der Verwirkung bedingten 
Grenzen variierbar. Sowohl durch die Verbiegbarkeit 
der einzelnen Faden 2 des Verbundes 1 als auch durch 
die Variation der Abstande der einzelnen Faden zuein- 
ander ist der Verbund 1 zumindest bereichsweise auf- 
lockerbar und verdichtbar. 

Das in der Fig. 1 dargestellte Halbzeug 1 ist schlauch- 
fdrmig, was durch die AuBenkonturen angedeutet ist. 
Die Struktur bzw. die Art der Verwirkung der Faden 2 
ist Iediglich in einem Bereich der Schlauchform darge- 
stellt, wobei Teilbereiche unterschiedlicher Fadendichte 
erkennbar sind. Die Faden 2 sind im wesentlichen regel- 
maBig, gewebeartig miteinander verwirkt 

Wie bereits eingangs erwahnt handelt es sich um me- 
tallische Faden 2, in diesem Faile um Faden aus einem 
Edelmetall wie Gold, Silber oder Platin. An dieser Stelle 
sei darauf hingewiesen, daB der Verbund 1 auch aus 
Faden unterschiedlicher Materialien aufgebaut sein 
kann. 

Fig. 2 zeigt das in Fig. 1 dargestellte, schlauchfdrmige 
Halbzeug nach der Bearbeitung zu einem Reif 3. Ent- 
sprechend der Ausgangs-Schlauchform des Halbzeugs 
ist der Reif 3 geschlossen. Sowohl seine Innen- als auch 
seine AuBenkonturen sind unregelmaBig. 

Zur Erlangung der in Fig. 2 dargestellten Ringgestalt 
wurde das in Fig. 1 dargestellte Halbzeug im wesentli- 
chen langs der Schlauchachse gestaucht und gekrem- 
pelt, wobei eine Verdichtung des Verbundes im wesent- 
lichen in einer Richtung, namlich langs der Schlauchach- 
se, stattgefunden hat. Diese Verdichtung dient neben 
der Formgebung auch der Stabilisierung der Reifform. 
Da die Verdichtung im wesentlichen in einer Richtung 
stattgefunden hat, ist die Reifform auch im wesentlichen 
nur bezttglich dieser Richtung, namlich in ihrer Breite 
stabilisiert Die Querschnittsform, d. h. die Form der 
Durchgangsoffnung 4 des Reifs 3 ist zumindest in gewis- 
sen Grenzen flexibel. 

Eine weitere Stabilisierung der Form kann durch eine 
Beschichtung des Reifs 3 erfolgen, welche eine Fixie- 
rung der Kontaktstellen zwischen den einzelnen Faden 
2 zur Folge hatte. Eine Beschichtung hatte also nicht nur 
rein dekorativen Charakter. 

In dem hier dargestellten Ausfuhrungsbeispiel wurde 
das Halbzeug iediglich so verdichtet, daB die Struktur 
der einzelnen Faden 2 des Verbundes 1 erhalten blieb. 
Es ist aber auch mdglich, ein Halbzeug derart zu ver- 
dichten, daB die Struktur der einzelnen Faden nicht 
mehr ohne weiteres erkennbar ist, wie z. B. beim Kalt- 
verschweiBen, dafur aber ein hoher Grad an Stabilitat 
gewonnen wird. 
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Hinsichtlich weiterer in den Figuren nicht gezeigter 
Merkmale wird auf den allgemeinen Teil der Beschrei- 
bung verwiesen. 

AbschlieBend sei darauf hingewiesen, daB die erfin- 
dungsgemaBe Lehre nicht auf das voranstehend eror- 5 
terte Ausfuhrungsbeispiel beschrankt ist Die erfin- 
dungsgemaBe Lehre umfaBt auch Halbzeuge aus an- 
dersartig verwirkten Fasern und/oder Drahten sowie 
Halbzeuge mit einer anderen Ausgangsforrn fur andere 
Schmuckstucke. 10 

Patentanspriiche 

1. Halbzeug aus einem metrllischen Werkstoff zur 
Hersteilung von Schmuck, dadurch gekennzeich- 15 
net, daB es als ein in seiner Gesamtheit verforrnba- 
rer Verbund (1) aus einer Vielzahl von verformba- 
ren, miteinander verwirkten metallischen Fasern, 
Faden (2) und/oder Drahten realisiert ist. 

2. Halbzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 20 
zeichnet daB die Fasern, Faden (2) und/oder Drah- 

te verbiegbar sind 

3. Halbzeug nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abstande zwi- 
schen den einzelnen Fasern, Faden (2) und/oder 25 
Drahten des Verbundes (1) variierbar sind. 

4. Halbzeug nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verbund (1) zu- 
mindest bereichsweise auflockerbar ist 

5. Halbzeug nach einem der Anspruche 1 bis 4, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verbund (1) zu- 
mindest bereichsweise verdichtbar ist 

6. Halbzeug nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Verbund (1) durch das Verdichten 

in seiner Form stabilisierbar ist 35 

7. Halbzeug nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB die Fasern und/oder 
Faden metallwollartig, ungleichmaBig und/oder un- 
regelmaBig miteinander verwirkt sind 

8. Halbzeug nach einem der Anspruche 1 bis 6, 40 
dadurch gekennzeichnet daB die Fasern, Faden (2) 
und/oder Drahte regelmaBig miteinander verwirkt 
sind. 

9. Halbzeug nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fasern, Faden und/oder Drahte 45 
gleichmaBig miteinander verwirkt sind. 

10. Halbzeug nach einem der Anspruche 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fasern, Faden 
und/oder Drahte trikotartig miteinander verwirkt 
sind. 50 

11. Halbzeug nach einem der Anspruche 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fasern, Faden (2) 
und/oder Drahte gewebeartig miteinander ver- 
wirkt sind. 

12. Halbzeug nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 55 
zeichnet daB die Fasern, Faden und/oder Drahte 
netzartig miteinander verwirkt sind. 

13. Halbzeug nach einem der Anspruche 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Fasern, Faden 
und/oder Drahte miteinander verflochten sind 60 

14. Halbzeug nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verbund band- 
formig ist 

15. Halbzeug nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verbund (1) 65 
schlauchfdrmig ist 

16. Halbzeug nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der schlauchformige Verbund (1) im 
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wesentlichen langs der Schlauchachse stauchbar 
und/oder krempelbar und vorzugsweise zu einem 
Reif oder Ring verdichtbar bzw. verformbar ist 

17. Halbzeug nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein Teil 
der Fasern, Faden und/oder Drahte aus einem 
Edelmetall oder einer Edelmetallegierung gefertigt 
ist, vorzugsweise aus Gold, Silber, Platin oder einer 
eines dieser Metaile enthaltenden Legierung. 

18. Halbzeug nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein Teil 
der Fasern, Faden und/oder Drahte zumindest be- 
reichsweise mit einem Edelmetall oder einer Edel- 
metallegierung beschichtet ist vorzugsweise mit 
Gold, Silber, Platin oder einer eines dieser Metaile 
enthaltenden Legierung. 

19. Halbzeug nach einem der Anspruche 17 oder 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verbund aus sich 
farblich und/oder in ihrer Oberflachenbeschaffen- 
heit zumindest bereichsweise unterscheidenden Fa- 
sern, Faden und/oder Drahten gebildet ist 

20. Halbzeug nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet daB Schmuckelemente, 
vorzugsweise Schmucksteine, Perlen oder Metall- 
kugeln, in den Verbund integriert sind 

21. Verfahren zur Bearbeitung eines Halbzeugs 
nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Verbund (1) in seiner Ge- 
samtheit verformt wird, wobei der Verbund (1) zu- 
mindest bereichsweise verdichtet wird, so daB zu- 
mindest bereichsweise eine Stabilisierung der 
Form erreicht wird 

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Verbund beim Verdichten kalt- 
verfestigt oder kaltverschweiBt 

23. Verfahren nach einem der Anspruche 21 oder 
22, dadurch gekennzeichnet daB der Verbund zu- 
mindest bereichsweise beschichtet wird, wodurch 
zumindest bereichsweise eine Stabilisierung der 
Form des Verbundes erreicht wird. 

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Verbund elektrolytisch beschich- 
tet wird. 

25. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Verbund in mindestens einem 
Tauchbad beschichtet wird 

26. Verfahren nach einem der Anspruche 21 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet daB Schmuckelemente, 
vorzugsweise Schmucksteine, Perlen oder Metall- 
kugeln, in den Verbund integriert werden. 

27. Verfahren nach einem der Anspruche 21 bis 26, 
bei dem ein schlauchformiger Verbund (1) verwen- 
det wird, dadurch gekennzeichnet, daB der Ver- 
bund (1) durch Stauchen und/oder Krempeln in ei- 
ne vorzugsweise irregulare, unsymmetrische 
Ringbzw. Reifform gebracht und dabei verdichtet 
wird, so daB die so entstandene Ring- bzw. Reif- 
form bezuglich ihrer Breite stabilisiert ist bezuglich 
der Querschnittsform aber flexibel bleibt 
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